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Detekce unavovych trhlin v lodnich sroubech

Tento navod k pouZiti vysvetluje, jak detekovat tinavové trhliny v lodnich Sroubech pomoci testovani virivymi
proudy. Zjistéte, proC se tyto trhliny tvori a jaké jsou hlavni vyhody detekce testovani virivymi proudy.

Priciny vzniku trhlin
v lodnich Sroubech

Srouby, které se pouzivaji v lodich vech typ(

a velikosti, podiéhaji cyklické unavé, jez mlze vést
ke vzniku trhlin. Vznik takovych trhlin m{ze mit vazné
nasledky, mezi které patri Uplna ztrata plavidla, ztraty
na zivotech nebo zpozdéni ¢asu pfijezdu.
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V dsledku toho jsou v celém namornim préimyslu
lodni &rouby kontrolovany. Srouby se vyrabéji

z rliznych material(l, véetné bronzu, hliniku,
nerezové oceli a uhlikové oceli. VSechny tyto
materialy podiéhaji cyklické tnave.

Trhliny mohou vznikat v rliznych ¢astech Sroubu. Ve vetsing pripadl se trhlina tvori v mistech nejvysdiho namahani,
ve kterych se vyskytuji koncentratory napéti, mezi néz patii ostré hrany, prechody ze silnych do tenkych casti

a oblasti, kde doslo k oprave svaru. Nejslabsim mistem Sroubu je bod, ve kterém se vrtule pripojuje ke stiedu.
Trhliny se mohou objevit kdekoli podél osy vrtule az k poloméru stiedu.
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Vyhody detekce unavovych trhlin v lodnich Sroubech
pomoci testovani virivymi proudy

Testovani Sroubl virivymi proudy prinasi pri kontrolach mnohé vyhody:

« Kontroly na misté: testovani Ize provést
u velkych zaoceanskych plavidel a jinych
namornich plavidel, ktera vyzaduiji kontroly na
palubé lodi

« Funguje u 8roubd z rliznych material(:
vCetné bronzu, hliniku a nerezové a uhlikové
oceli. Pokud ma Sroub povrchovou Upravu, je
nekdy mozné provést kontrolu i bez toho, aby
bylo nutné Upravu odstranit

» Detekce anomalii, které se vyskytuji lehce
pod povrchem, napriklad nedokonalosti
vzniklé pfi odlgvani

« V nékterych pripadech Ize urcit hloubku
anomalii

« Testovani je mozné provadét i pod vodou,
na rozdil od jinych metod NDT

« Rychlejsi kontroly: u vétsich roubd mlze
testovani pomoci pole vifivych proud (ECA)
kontrolu urychlit a poskytnout trvaly zaznam

Metody NDT, které Ize na kontrolu Sroubu pouzit, zavisi na konstrukcnim materialu, typu zavady a na umisténi
kontrolovaného komponentu. Tam, kde je to mozné, Ize kontrolovat také pomoci magnetické praskové kontroly,
barevnou detek¢ni penetraci a vizualni kontroly.

Viybaveni, ktere se k detekci unavovych trhlin v lodnich
Sroubech bezné pouziva

Defektoskop vifivych proud’ NORTEC™ 600
Tuzkovéa sonda: 100-500 kHz, Cislo dilu 9222164

Pravouhla sonda pro svary: 100-600 kHz, ¢islo dilu
WCD90I-5-50
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Postup detekce trhlin ve Sroubech pomoci testovani

virivymi proudy

Abychom predvedli typickou detekci trhlin v lodnich
Sroubech pomoci testovani vifivymi proudy, provedii

jsme ukazkovou kontrolu.

UskuteCnili jsme dve skenovani se dvéma rliznymi
sondami vifivych proudd, diky kterym jsme monhli
dosahnout optimalnich vysledk. Pri prvnim
skenovani jsme pouZili konvencni tuzkovou sondu,
ktera se k detekci povrchovych trhlin pouziva bézné.

Ukéazka skenovani $roubu pomoci testovani vifivymi proudy

Druhé skenovani jsme provedli za pomoci sondy pro
svary NORTEC, kterou jsme vybrali diky jejimu

vytvarovanému profilu.

Porovnani signalu trhliny s oblasti bez vady za pouziti sondy

pro svary

Lze pouzit také sondu, ktera se ovlada $pickou prstu

Souvisejici produkty

OLYMPUS WLD-8-55 |
100K-600K S/N W05330

- - s

probes/

Weld Probes

Weld probes are designed to inspect ferrous welds. They provide a cost
effective alternative to magnetic particle inspection, which requires the part to
be prepared (cleaned) prior to inspection.

Zjistéte vice » https://www.olympus-ims.com/ec-probes/weld/

Right Angle Surface Probes

90° tip, stainless-steel shaft. Designed for general surface crack detection,
these probes are available in a variety of lengths, and with various coil
configurations, drops, and connector options.

Zjistéte vice » https://www.olympus-ims.com/ec-probes/right-angle-surface-

NORTEC 600

The new NORTEC 600 incorporates the latest advancements in high-
performance eddy current flaw detection into a compact, durable unit. With its
vibrant 5.7 inch VGA color display and true full-screen mode, the NORTEC
600 produces user-selectable, highly contrast eddy current signals.

Zjistéte vice » https://www.olympus-ims.com/nortec600/
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